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Refereéncia AccuPort 432°

NUmero de Item de Suporte AccuPort 432°

J1926 - 04Y - 063F

Especificagao N° de Trago do Série T-A Configuragao da
da Abertura Tubo de Abertura Correspondente Haste
AS5202 04 14 Y 2 063F 16FM
J1926 05 16 Z 3 075F 20FM
X1926 06 20 0 4 100F 25FM
16149 08 24 1 125F 32FM
10 32 150F 40FM
12

Ndmero de Item do Inserto da Forma de Abertura AccuPort 432°

J1926 - 04 - C5 - A
Especificagao Tamanho do
da abertura Inserto Substrato Revestimento
AS5202 C5 A - TiAIN
J1926 C3 H - AM200°®
16149

D2 Allied Machine & Engineering Corp.




Padrdes de Abertura : SAE J-1926-1 /130 11326-1 e MS-16142

Numeros do Item

Insertos vendidos separadamente.

Numeros do Item de Broca T-A® Numeros do Item do Inserto de Forma da Abertura
Numero do
Numero Cortador de Tamanho da Super Cobalt Carbide Parafuso | Chave NOVO Parafuso | Chave
de Trago Contorno de Rosca de ® ® Torx Torx C5 Carbide C3 Carbide Torx Torx

do Tubo Abertura Abertura (AM200°®)* (AM200°®)* Plus® Plus® (TIAIN) (AM200°) Plus® Plus®
-4 J1926-04Y-063F | 7/16-20 UNF-2B 45YH-.386 4C1YH-.386 | 724-IP7 8IP-7 J1926-02-C5A | J1926-02-C3H | 72556-IP8 | 8IP-8
-5 J1926-05Z-063F | 1/2-20 UNF-2B 457H-11.5 4C1ZH-11.5 | 7247-IP7 8IP-7 J1926-02-C5A | J1926-02-C3H | 72556-IP8 | 8IP-8
-6 J1926-060-075F | 9/16-18 UNF-2B 450H-13 4C10H-13 72556-IP8 | 8IP-8 J1926-02-C5A | J1926-02-C3H | 72556-IP8 | 8IP-8
-8 J1926-080-075F | 3/4-16 UNF-2B 450H-0022 4C10H-0022 | 72567-IP8 | 8IP-8 J1926-07-C5A | J1926-07-C3H | 72556-IP8 | 8IP-8
-10 J1926-101-100F | 7/8-14 UNF-2B 451H-20.5 4C11H-20.5 | 7375-1P9 8IP-9 J1926-07-C5A | J1926-07-C3H | 72556-IP8 | 8IP-8
-12 J1926-122-125F | 1 1/16-12 UN-2B 452H-25 4C12H-25 7495-1P15 | 8IP-15 J1926-08-C5A | J1926-08-C3H | 7375-IP9 | 8IP-9
-14 J1926-142-125F | 1 3/16-12 UN-2B 452H-28 4C12H-28 7495-1IP15 | 8IP-15 J1926-08-C5A | J1926-08-C3H | 7375-IP9 | 8IP-9
-16 J1926-162-125F | 1 5/16-12 UN-2B 452H-1.231 4C12H-1.231 | 7495-IP15 | 8IP-15 J1926-08-C5A | J1926-08-C3H | 7375-IP9 | 8IP-9
-20 J1926-203-150F | 1 5/8-12 UN-2B 453H-39 1C53A-39 7514-1P20 | 8IP-20 J1926-10-C5A | J1926-10-C3H | 7375-IP9 | 8IP-9
-24 J1926-243-150F | 1 7/8-12 UN-2B 453H-45.5 1C53A-45.5 |7514-1P20 | 8IP-20 J1926-10-C5A | J1926-10-C3H | 7375-IP9 | 8IP-9

|t L6 »

L3 ———»

Indica dimens&o métrica . QOutras Pa?eaggegt&g?:aggrggogé%%tr%%:
) A **1 B Cc L2 L3 L4 D L5 L6

Numero CNourrt‘zir:r(:;:e Tamanho da ) Codrzpr' Diametro | Angulo | Diametro doc‘;?;uﬁo Compr. | Compr.

deTrago | Contornode Rosca de Diametro | piametro do de | doangulo de Total do | Rebaixo | Diametro | Compr. | Compr.

de Tubo Abertura Abertura o Menor | Menor | Rebaixo |Vedagdo |de vedagdo| vedacdo |Cabecote|ao Ombro| da Haste | da Haste | Total
-4 J1926-04Y63F | 7/16-20 UNF2B | O 0%26 01.‘51;501 02.513:11 g 01.421550 0.21,36 13.2'287 02.2586 01.2,295 1‘%765 38.2642
-5 J1926-05483F | 1/2-20 GNF-2B Q 01.411553 01.2;501 02.3621 12 (;.2513 0.21,36 1?2'287 0%2%;11 01.2'295 14;;65 38.461642
-6 J1926-08075F | ef1e-18QNF-28 | O 01.2’102 01.2'150 02.3669 12 01.2’178 0.21’36 14.;;527 ﬁfﬁt (;.?510 1.2%9 39.2’226
B o J1926-QfB-075R)| i+-18 UNJ 28 o 01.2235;3 01.;’859 1?2677 12 0%2'173 0.21’36 15.8’832 1%?'520 (;.?510 1.2%9 :139905"11
% J1926gR1 100§ | gBi4Nge [ O 02.2657 02.3’807 1?‘31’309 12 0232105 0.21’36 2574112140 13.(1)’815 12.8510 5;,; 411.1422'?
. e2ggiez-129F | Mgg1e-120828 | O 02.22304 023606 14.2’517 12 1%?;520 0?’1’28 26.22110 13.2590 1?;’580 5;,; 411.295;(1)
i ORI | 1§EzuNe O 12.?602 02.3606 14.%333 12 13.;’746 0?’1’28 26.22110 13.2624 1?;’580 5;,; 411.295;(1)
16 15285162, o0 [NIoRE 12U 2ER el 132’321 023606 14.3657 12 13.2660 0?’1’28 26.22110 13.471'757 1?;’580 5;,; 411.295;(1)
20 J1926203g150F | 1p/qgeun2g | O 1?2’305 023606 25?3679 12 14.3'165 0?’1’28 37.32382 14.2565 1?2610 26.2538 ;%765'8
24 J1826-243-150F | 17/842UN-28] || O 14.%51 023606 26.2’509 12 1%3@395 0?’1’28 37.32382 14.67-)’728 1?2610 26.2538 ;%765'8
32 J1826-324-150F | 21/2-UN-283 | O 26.411’251 023606 :2605 12 26.&53'889 Oi’§8 39.2'182 26.2583 1972610 26.2538 23.65%(1)

** Os Cortadores de Contorno de Abertura AccuPort 432° estao disponiveis

® Cddigos de Disponibilidade
com piloto ampliado (L1). Vide pagina 109.

O Em estoque. Sujeito a venda antecipada.
A Sem estoque. Entrega normal

Allied Machine & Engineering Corp. D3




Padrées de Abertura: SAE J-1326-1 /130 11326-1 e MS-1G142

com comprimentos ampliados de diametro menor (L)

Patente dos EUA N° 6.984.094

Indica dimensao métrica il & Outras Patentes Internacionais Pendentes
A L1 B (o8 L2 L3 L4 D L5 L6
Namerode |  Cortador de Tamanho da , Dismetro| "8 4o nguioldo anguio| Compr. | Compr.

trago do Contorno de Rosca de Diametro | Compr.do | go = de de | Total do |Rebaixo ao|Diametro| Compr. | Compr.
Tubo Abertura Abertura o Menor  [Diam. Menor| Rebaixo | vedagao | vedacéo | vedacéo |Cabecote| ombro |da Haste | da Haste| Total
-4 X1926.04Y-063F | 71620 UNF-28 | O |t po o0 s T a6 | 1277 | asob | 0025 | 1655 | 305
) X1926.052.063F | 1220UNF-28 | O [ e e e e e T 277 [ osat 0025 [ 1655 305
= X1926.000.075F | 911618 UNF-28 | O |- e B T a6 | 2 1oy | 1144 | 0.750 | 1089 | 4,067
g x1526.080.075F | 316 UNF-28 | O | e e 0750 [ 1060 [ 4.201
g X1026-101-100F | 7814 UNF-28 | O [ T 06 | 2900 | 1185 | 2000 [ 2281 [ 4,601
12 xts6-122-125F | 11/16-120N28 | O [ Ed e T 1 es0 | 1250 [ pobi [B.10)
14 xts26-142-125F | 13/16-120N28 | O [ e | 1950 [ D1 [ .10y
g xts6-162-125F | 15/16-12UN28 | O [ e e e A | 1250 [ 2ot [ .10
320 X1526-203-150F | 15/8-12Un-28 | O [l T oo | 1500 [ 2655 | 6.000
i X1526-243-150F | 17/8-12Un-28 | O [ B T e | 100 [ 265 | 6.000
b X1526-324-150F | 2112-12Un-28 | O [ e o | 2 aus | 1500 [ 2685 [ 6.750

Feito de acordo com as especificacdes da ferramenta - cotagao mediante solicitagao

Envie por fax ou correio uma cépia da tabela abaixo ao Departamento de Engenharia de Aplicagao da Allied (330) 364-7666 para receber
cotagdo de pregos de um Cortador de Contorno de Abertura AccuPort 432° sob medida.

F

L7

A L1 B L5 D L6 L7
Namero Compr.do | Diametro Compr.
de tragco Tamanho da Diametro | diametro do Rebaixo ao | Diametro | Compr. Compr.
de tubo Especificacido Rosca de Abertura Menor menor Rebaixo Ombro da Haste | da Haste Total
0O J1926
O 1SO 6149
O AS5202
O SO 6149
(sem aresta)
Empresa Contato Telefone
Distribuidor Fax
D4 Allied Machine & Engineering Con




Padroes de Abertura: IS0 6143-1:1333, SAE J-2244/1

®
Numeros do Item Insertos vendidos separadamente.
Namero do Tamanho Numeros do Item de Broca T-A® Numeros do Item do Inserto de Forma da Abertura
Numero Cortador darosca SuperCobalt@ Carbide o Parafuso | Chave C5 Carbide C5 Carbide Parafuso Chave
de trago de Contorno da GEMNZ T-0GEMNZ T-A) Torx Torx (TiAIN) (TIAIN) Torx Torx
de Tubo de Abertura abertura (AM200°)* (AM200°)* Plus® Plus® com aresta D semaresta D Plus® Plus®

-4 16149-04RY-16FM M12X1.5 45YH-10.5 4C1YH-10.5 724-1P7 8IP-7 16149-04R-C5A | 16149-04-C5A 72556-1P8 | 8IP-8
-5 16149-05RZ-16FM M14X1.5 457H-12.5 4C1ZH-12.5 7247-1P7 | 8IP-7 16149-04R-C5A | 16149-04-C5A 72556-1P8 | 8IP-8
-6 16149-06R0-20FM M16X 1.5 450H-14.5 4C10H-14.5 72567-IP8| 8IP-8 16149-06R-C5A | 16149-06-C5A 72556-1P8 | 8IP-8
-8 16149-08R0-20FM M18X 1.5 450H-16.5 4C10H-16.5 72567-IP8| 8IP-8 16149-06R-C5A | 16149-06-C5A 72556-1P8 | 8IP-8
-10 16149-10R1-25FM M22X 1.5 451H-20.5 4C11H-20.5 7375-1P9 | 8IP-9 16149-04R-C5A | 16149-04-C5A 72556-1P8 | 8IP-8

-12 16149-12R2-32FM M27 X 2 452H-25 4C12H-25 7495-IP15| 8IP-15 || 16149-12R-C5A | 16149-12-C5A 72556-1P8 | 8IP-8
-14 16149-14R2-32FM M30 X 2 452H-28 4C12H-28 7495-IP15| 8IP-15 || 16149-14R-C5A | 16149-14-C5A 72556-IP8 | 8IP-8
-16 16149-16R2-32FM M33 X 2 452H-31 4C12H-31 7495-IP15| 8IP-15 || 16149-16R-C5A | 16149-16-C5A 7375-1P9 8IP-9
-20 16149-20R3-40FM M42 X 2 453H-40 1C53A-40 7514-1P20| 8IP-20 || 16149-20R-C5A | 16149-20-C5A 7375-1P9 8IP-9
-24 16149-24R3-40FM M48 X 2 453H-46 1C53A-46 7514-1P20| 8IP-20 || 16149-24R-C5A | 16149-24-C5A 7375-1P9 8IP-9
-32 16149-32R4-40FM M60 X 2 454H-58 N/A 7514-1P20| 8IP-20 || 16149-32R-C5A | 16149-32-C5A 7375-1P9 8IP-9

Patente dos EUA N°6.984.094

Indica dimensao métrica Outras Patentes Internacionais Pendentes
! Niimero do A L1 B C L2 L3 L4 D L5 L6
domagy | Coradorde | R || | oo [REers [ Anauio Ot anmuie| e | comor

de Tubo ;r:::trsjorade da Abertura o Dllxj;nn?rm D:jg:\%t:o acr;:gt‘a Ve(;‘aecéo veddaegéo veddaegéo cabiogote a?)eg;i;(r)o iélTaesttr: d(;ol-rlgzrté C‘I('Jontqa‘u)lr-
-4 |IB149-04RY-16FM|  M12X 1.5 | O [0 45 105tk [ aaus | 15- | 0.8a4 | 0.402 | 167 | 0.6%6 | 0.630 | 1650 | 3177
-5 |Io140-0RZ16FM | M14X 1.5 | O [0 0 S 1 s | 1o~ | 0.605 | 0.405 | 1627 | 0.85 | 0.630 | 1650 | 8177
-6 |I6149-06R0-20FM|  M16X 1.5 | O [0 10015 [ 1407 | 18- | 0.003 | 0.402 | 1657 | 1116 | G7ar | 1650 | 3607
-8 |I6149-08R0-20AM |  M18X 1.5 | O [ 8eh 10 67 | 1461 | 15- | 0.7 | 0.405 | vono | 164 | Grar | 1650 | 3659
10 |16149-10R1-25FM| M22X1.5 |Q 02.g657 8.3527 1%509 ]g 02.3'388 0.21’82 25.‘1‘2140 13.;;166 0?25304 25.31911 411.0273;?
12 |16149-12R2-32FM|  M27X2 | O 02.3604 02.§'724 1%%705 ]g 12.?'549 oi’go 2%2110 13.2542 13.’2600 25.25390 411.295é8
14 |16149-14R2-32FM|  M30X2 | O 12.?&)02 02.§'724 1472503 ]g 1%747 oi’go 2%2110 13.2’286 13.’2600 25.25390 411.295é8
16 |16149-16R2-32FM|  M33X2 | O 13.;é00 02.§'724 1473’209 ]g 1?2545 oi’go 2%2110 13.2%;9 13.’2600 25.25390 411.295é8
20 |16149-20R3-40FM|  M42X2 | O 1‘%2’705 02;'975 2?%602 ]g 14.;'2149 oi’go 37.(7)682 1%2’248 14.2'705 27.%0 513.48722
24 |16149-24R3-40FM|  M48X2 | O 14.2’101 02.3'923 2?2’012 ]g 15.8545 oi’go 37.(7)682 1‘%’766 14.2'705 27.%0 513.48722
32 |16149-32R4-40FM|  M6OX2 |Q 25.823603 12.8'972 27.(95502 ]g 2§i548 oi’go 39.2’182 2?2’268 14.2'705 27.%0 (13§567’$29

Os Cortadores de Contorno de Abertura AccuPort 432° sem aresta ©® Codigos de Disponibilidade

de identifificagio usam o mesmo suporte. O Em Estoque. Sujeito a venda antecipada.

Para ferramentas sob medida, consulte a pagina 109 para detalhes. A Sem estoque. Entrega normal.

Allied Machine & Engineering Corp. Da




Padries de Abertura: SAE ASa202 (Antiga MilSpec MS-33643)

g Também esté de acordo com ANDID0S0 Usando Diametro de Broca Macho Alternativo (em vermelho)

NUmeros de Item Insertos vendidos separadamente.

Numeros de ltem de Perfuragdo T-A® N° de Item do Inserto de Forma da Abertura
Numero do f
Nomero Cortador de Tamanho Super Cobalt . Carbide , | Parafuso |Chave Parafuso Chave
de Trago Contorno da da Rosca GENZ T-AgEGENZ2 T-A Torx Torx C5 Carbide Torx Torx
do Tubo Abertura da Abertura (AM200°)* (AM200%)* Plus® | Plus® (TIAIN) Plus® Plus®
7/16-20 UNJF-3B 45YH-.390 | 4C1YH-.390
-4 AS5202-04Y-063F 7/16-20 UNF-3B 45YH-386 | 4C1YH- 386 724-1P7 8IP-7 | | AS5202-04-C5A | 72556-IP8 8IP-8
1/2-20 UNJF-3B 45ZH-11.5 4C1ZH-11.5
-5 | AS5202-05Z-063F 1/2-20 UNF-3B 457H-451 2C1ZH-451 7247-1P7 | 8IP-7 || AS5202-05-C5A | 72556-1P8 8IP-8

9/16-18 UNJF-3B 457H-.510 | 4C1ZH-.510
9/16-18 UNF-3B 457ZH-.506 | 4C1ZH-.506
3/4-16 UNJF-3B 450H-17.5 4C10H-17.5

-6 AS5202-06Z-075F 7247-1P7 | 8IP-7 || AS5202-06-C5A | 72556-1P8 8IP-8

-8 AS5202-080-075F 3/4-16 UNF-3B 250H-0022 | 4C10H-0022 72567-IP8 | 8IP-8 || AS5202-08-C5A | 72556-1P8 8IP-8
7/8-14 UNJF-3B 451H-20.5 | 4C11H-20.5
-10 | AS5202-101-100F 7/8-14 UNF-3B 251H-.801 2C11H-.801 7375-1P9 | 8IP-9 || AS5202-10-C5A | 7495-1P9 8IP-9

11/16-12 UNJ-3B || 452H-25 4C12H-25

11/16-12 UN-3B 452H-.976 4C12H-.976
13/16-12 UNJ-3B || 452H-1.109 | 4C12H-1.109
-14 | AS5202-142-125F 13/16-12 UN-3B 452H-28 2C12H-28 7495-IP15 | 8IP-15 | | AS5202-14-C5A | 7495-IP9 8IP-9
15/16-12 UNJ-3B || 452H-1.234 | 4C12H-1.234
-16 | AS5202-162-125F 15/16-12 UN-3B 252H-1 226 | 4C12H-1.226 7495-1P15 | 8IP-15 | | AS5202-16-C5A | 7495-1P9 8IP-9

15/8-12 UNJ-3B 453H-1.547 | 1C53A-1.547

-12 | AS5202-122-125F 7495-1P15 | 8IP-15 | | AS5202-12-C5A | 7495-1P9 8IP-9

20 | AS5202-203-150F [ 2 oo N TS Coan s | 7514-1P20 | 8IP-20 | | AS5202-20-C5A | 7495-1P9 8IP-9
17/8-12 UNJ-3B_|| 453H-1.797 | 1C53A-1.797
24 | AS5202-243-150F [ == > RS i e TCeaa s s | 7514-P20 | 81P-20 | | AS5202-24-C5A | 7495-IP9 8IP-9
21/2-12 UNJ3B_|| 454H-2.421 N/A
32 | AS5202-324-150F [5/5=2 s e A 7514-IP20 | 8IP-20 | | AS5202-32-C5A | 7495-1P9 8IP-9
™ LS - L4 -
Seal
P ~ I L3~ Angle
A1 = Especificagcbes AND10050
(em vermelho) o
n 'y
A2 = Especificagcbes SAE AS5202 / ABCOD
v Ty
¥
E > -2 Patente dos EUA N° 6.984.094
Indica dimens&o métrica - Lt Outras Patentes Internacionais Pendentes
AMlAalut] B[ L2 c D | L3 [ 4] E [ L5 ] L6
NuUmero do R Diametro
Namero Cortador de Tamanho Compr. Angulo do angulo Compr. Compr. | Diametro
de traco Contorno de de Rosca diégnoetro Diametro [ Compr. de de Diametro | Rebaixoao | totaldo do Compr.do| Compr.
de tubo Abertura de Abertura o Diametro | Diametro| menor | doPiloto | do Piloto | Vedagéo | vedacéo | do Rebaixo ombro cabegote | cabegote | cabegote Total
98 | 9.9 [16.79]11.53] 2.11 | 60° | 14.34 | 22.23 | 22.76 | 41,58 | 15,88 | 47,63 | 89,20
-4 | AS5202:04Y063F | 7/16-20UNJF-3B | Q 755576 3661 661 | 0.454 | 0,083 | 60° | 0.564 | 0.875 | 0.896 | 1.637 | 0.625 | 1,875 3.512
11.45] 11,5 [ 16,79 [13,13] 2,11 | 60° | 15,88 | 23.27 | 22,39 | 41,58 | 15,88 | 47,63 | 89,20
-5 | AS5202:052-063F | 1/220UNJF3B | Q [0 45310 661 | 0.517] 0,083 | 60° | 0.625 | 0.916 | 0.882 | 1.637 | 0.625 | 1.875] 3.512
12.85]12,95]18.14 | 14.73] 2.11 | 60°_| 17.46 | 24.87 | 28.43 | 49,28 | 19,05 | 50,01 ] 99.29
- 6 | AS5202:06Z-075F | 9/16-18 UNJF-3B | Q %1576 5101 0.714 [ 0.580] 0,083 | 60° | 0.688 | 0.979 | 1.119 | 1.940 | 0.750 | 1,969 | 3.909
17.46] 17.5 [ 21,31]19.53] 2,39 | 60° | 22.23 | 30.43 | 2857 | 53,52 | 19,05 | 50,01 103,53
-8 | AS5202:080-075F | 34-16UNJF3B | Q [ 55516 6891 0.839 | 0.769] 0,094 | 60° | 0.875 | 1,198 | 1.125 | 2.107 | 0.750 | 1,969 | 4.076
20.35] 20,5 | 23,75 [22.76 | 2,72 | 60° | 2546 | 34,39 | 30,19 | 58.17 | 25,40 | 57,94 [116,10
10 | AS5202-101-100F | 7/8-14UNJF38 | O a0 16807 0.935 [0.896 | 0.107 | 60° | 1,002 | 1.354 | 1.189 | 2.290 | 1.000 | 2.081 | 4.571
248 | 25,0 | 27.15 |27.58] 3.18 | 60° | 31,42 | 41,563 | 37,94 | 70.23 | 31,75 | 57,94 [128.17
12| AS5202-122-125F | 11116-12UNJ-3B | O 107509841 1,069 | 1,086 0.125 | 60° | 1.237 | 1.635 | 1.494 | 2.765 | 1.250 | 2.981 ] 5.046
28.0 |28.17|27.15 30,76 3.18 | 60° | 34.61 | 45,09 | 37,22 | 70.23 | 31.75 | 57.94 [128.17
“14 | AS6202-142-125F | 13/16-12UNJ-3B | A 157105 11.109] 1.069 | 1.211 | 0.125 | 60° | 1.363 | 1.775 | 1.465 | 2.765 | 1.250 | 2.281 | 5.046
31.15]31,34| 27.15 |33.93| 3.18 | 60° | 37,77 | 48.77 | 36,51 | 70,23 | 31.75 | 57,94 [128.17
16 | AS5202-162-125F | 16/16-12UNJ3B | Q 100 T 1 1 069 [1.336 ] 0.125 | 60° | 1.487 | 1,920 | 1.437 | 2.765 | 1.250 | 2.981 ] 5.046
39.0 |39.29] 28.47 [41.86] 3,18 | 60° | 45,69 | 57,91 | 44,32 | 80,95 | 38.10 | 68.28 [149.23
20 | AS5202:203-150F | 15/8-12UNJ3B | O 570ar T ey 1y 151 (1,648 0.125 | 60° | 1.799 | 2.280 | 1.745 | 3.187 | 1.500 | 2.688 | 5.875
455 |45,64] 28,75 [48.21] 3.18 | 60° | 52.07 | 65.28 | 42,58 | 80,95 | 38,10 | 68.28 [149.23
24 | AS5202-243-150F | 17/8-12UNJ3B | A 19750119 797 1.132 [ 1.898 | 0.125 | 60° | 2.050 | 2.570 | 1.676 | 3.187 | 1.500 | 2.688 | 5.875
61.3 |61.49] 34,87 |64.11] 3.18 | 60° | 67,97 | 88.65 | 45,78 | 93,65 | 38,10 | 68.28 [161,93
-32 | AS5202-324-150F | 21/212UN3B | A 15 59T 421[1.373 | 2.524| 0.125 | 60° | 2.676 | 3.490 | 1.802 | 3.687 | 1.500 | 2.688 | 6.375

DG Allied Machine & Engineering Corp.




Shank Diameter

!

Overall Length

AccuThread 856°

Polegada

Length of C

~! Cutter Diameter

ut

SAE J-1926-1/ISO 11926-1

SAE AS5202

Especifico Accuport - Série Unificada Internacional (UN) fabricada especialmente para uso com formas de abertura hidraulica AccuPort 432°. O
comprimento de corte permite rosca completa com um passo. Esta de acordo com as especificagdes de forma de abertura J1926 E SAE AS5202.

Fresas EspeCificaS AccuPort 432° (Para uso com o Cortador de Contorno de Abertura AccuPort 432°)
Tamanho Diametro do Diametro Comprimento Compr. | *AM210™
da Abertura Passo Numero do Item Ranhuras Cortador da Haste do corte total (1}
-4t0-5 20 TMAKO0438-20 4 0.335 0.375 0.600 3.5 o
-6 18 TMAKO0563-18 4 0.370 0.375 0.666 3.5 o
-8 16 TMAKO0750-16 4 0.495 0.500 0.750 3.5 o
-10 14 TMAKO0875-14 4 0.495 0.500 0.857 3.5 0]
-12t0-32 12 TMAK1063-12 4 0.495 0.500 0.917 3.5 0]
Kit de Material Ferroso AccuPort 432° AccuThread 856°
Numero de ltem de
Ntmero do Numeros de Item | Inserto de Forma de Numeros de ltem
Nimero Tamanho da Cortador de de Broca T-A® Abertura AccuThread 856°
de Trago Rosca da Contorno de Super Cobalt C5 Carbide Solid Carbide Ndmero de
de Tubo Abertura Abertura QTD | (AM200°) | QTD (TIAIN) QTD (AM210°) QTD | Item do Kit
-4 |7/16-20 UNF-2B J1926-04Y-063F 1 45YH-.386 2 | J1926-02-C5A | 2 TMAKO0438-20 1 ATK-K-04
-5 |1/2-20 UNF-2B J1926-05Z-063F 1 45ZH-11.5 2 | J1926-02-C5A | 2 TMAKO0438-20 1 ATK-K-05
-6 |9/16-18 UNF-2B J1926-060-075F 1 450H-13 2 | J1926-02-C5A | 2 TMAKO0563-18 1 ATK-K-06
-8 |3/4-16 UNF-2B J1926-080-075F 1 450H-0022 | 2 | J1926-07-C5A | 2 TMAKO0750-16 1 ATK-K-08
-10  [7/8-14 UNF-2B J1926-101-100F 1 451H-20.5 2 | J1926-07-C5A | 2 TMAKO0875-14 1 ATK-K-10
-12 [11/16-12UN-2B | J1926-122-125F 1 452H-25 2 [ J1926-08-C5A | 2 TMAK1063-12 1 ATK-K-12
-14  [13/16-12UN-2B | J1926-142-125F 1 452H-28 2 | J1926-08-C5A | 2 TMAK1063-12 1 ATK-K-14
-16 [15/16-12 UN-2B | J1926-162-125F 1 452H-1.231| 2 | J1926-08-C5A | 2 TMAK1063-12 1 ATK-K-16
-20  [15/8-12 UN-2B J1926-203-150F 1 453H-39 1 J1926-10-C5A | 2 TMAK1063-12 1 ATK-K-20
-24  [17/8-12 UN-2B J1926-243-150F 1 453H-45.5 1 J1926-10-C5A | 2 TMAK1063-12 1 ATK-K-24
-32  [21/2-12 UN-2B J1926-324-150F 1 454H-61.5 1 J1926-12-C5A | 2 TMAK1063-12 1 ATK-K-32
Kit de Material Nao-Ferroso AccuPort 432° AccuThread 856°
Numero de Item de
Numero do Numeros de Iltem Inserto de Forma de Numeros de ltem
Numero| Tamanho da Cortador de de Broca T-A® Abertura AccuThread 856°
de Traco Rosca da Contorno de Super Cobalt C5 Carbide Solid Carbide Numero de
de Tubo Abertura Abertura QTD (TiN) QTD (TIAIN) QTD |(Sem revestimento)| QTD Item do Kit
-4 |7/16-20 UNF-2B | J1926-04Y-063F 1 15YT-.386 2 J1926-02-C5A 2 TMAU0438-20 1 ATK-U-04
-5  |1/2-20 UNF-2B J1926-05Z-063F 1 15ZT-11.5 2 J1926-02-C5A 2 TMAU0438-20 1 ATK-U-05
-6 |9/16-18 UNF-2B | J1926-060-075F 1 150T-13 2 J1926-02-C5A 2 TMAUO0563-18 1 ATK-U-06
-8 |3/4-16 UNF-2B J1926-080-075F 1 150T-0022 2 J1926-07-C5A 2 TMAUQ750-16 1 ATK-U-08
-10  [7/8-14 UNF-2B J1926-101-100F 1 151T-20.5 2 J1926-07-C5A 2 TMAU0875-14 1 ATK-U-10
-12 [11/16-12 UN-2B | J1926-122-125F 1 152T-25 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATK-U-12
-14  [13/16-12 UN-2B | J1926-142-125F 1 152T-28 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATK-U-14
-16 [15/16-12 UN-2B | J1926-162-125F 1 152T-1.231 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATK-U-16
-20  [15/8-12UN-2B | J1926-203-150F 1 453T-39 1 J1926-10-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATK-U-20
24  [17/8-12UN-2B | J1926-243-150F 1 453T-45.5 1 J1926-10-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATK-U-24
-32  [21/2-12UN-2B | J1926-324-150F 1 454T-61.5 1 J1926-12-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATK-U-32
* Todos os outros revestimentos sido padroes sem estoque com entrega de 10 a 15 dias.
Allied Machine & Engineering Corp. D7




Cortadores de Contorno de Abertura AccuPort 432°
Velocidades e Avangos Recomendados

®
Parametros de Perfuragéo de Cortadores de Contorno de Abertura
HSS - POIegadas Taxas de Avanco (IPR) da Série de Inserto de Broca
Nimerode | Numerode | Numero de Numero de Numero de | Numero de
Tubo Tubo Tubo Tubo Tubo Tubo
Dureza do | Grau de [iqsrge 4-5 6-8 10 12-16 20-24 32
Material | Aco Fer- AN|I.200‘;3’. TiN TAIN | TicN | Série T-A® | Série T-A®| Série T-A® | Série T-A® | Série T-A® | Série T-A®
Material (BHN) ramenta | SEM SEM SEM SFM Y-Z 0 1 2 3 4
Aco de Usinagem Livre 100 - 150 HSS 325 200 280 260 0.007 0.010 0.013 0.016 0.020 0.023
1118, 1215, 12L14, efc. 150 - 200 HSS 300 180 260 235 0.007 0.010 0.013 0.016 0.020 0.023
200 - 250 HSS 280 160 240 210 0.006 0.010 0.013 0.016 0.020 0.023
Aco de Baixo Carbono 85-125 HSS 290 170 250 220 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.023
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, | 125-175 HSS 275 160 240 210 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.023
etc 175 -225 HSS 260 150 225 195 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021
) 225 - 275 HSS 240 140 210 180 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021
Aco de Médio Carbono 125-175 HSS 275 160 240 210 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.023
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, | 175 - 225 HSS 260 150 225 195 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021
1151, etc 225 -275 HSS 240 140 210 180 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021
s 275-325 | SC, PC 225 130 195 170 0.004 0.007 0.009 0.012 0.016 0.019
Liga de Ago 125-175 HSS 240 150 210 195 0.006 0.008 0.010 0.014 0.017 0.019
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS 225 140 195 180 0.005 0.008 0.010 0.014 0.017 0.019
225 -275 HSS 210 130 180 170 0.005 0.007 0.010 0.014 0.017 0.019
275-325 | SC,PC 195 120 170 155 0.004 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
325-375 | SC, PC 180 110 155 145 0.003 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
Liga de Alta Resisténcia 225-300 | SC,PC 125 80 110 100 0.005 0.007 0.009 0.010 0.014 0.017
4340, 4330V, 300M, etc. 300-350 | SC,PC 100 60 85 80 0.004 0.007 0.009 0.010 0.014 0.017
350 - 400 PC 80 50 70 65 0.003 0.006 0.008 0.009 0.012 0.015
Aco Estrutural 100 - 150 HSS 235 140 200 180 0.006 0.010 0.012 0.014 0.018 0.021
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS 190 120 170 155 0.005 0.009 0.010 0.012 0.016 0.019
250-350 | SC,PC 160 100 140 130 0.004 0.008 0.009 0.010 0.014 0.017
Liga de Alta Temperatura 140-220 | SC,PC 45 30 40 35 0.003 0.007 0.008 0.010 0.012 0.015
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220-310 PC 40 25 35 30 0.003 0.006 0.007 0.008 0.010 0.012
Aco Inoxidavel 135- 185 HSS 120 75 105 95 0.006 0.008 0.009 0.011 0.012 0.016
303, 416, 420, 17-4 PH, etc. 185 - 275 HSS 105 60 90 80 0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.014
Aco Ferramenta 150 - 200 SC 125 80 110 105 0.004 0.006 0.008 0.010 0.014 0.015
H-13, H-21,A4,0-2, S-3, efc. 200-250 | SC,PC 105 60 90 85 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012 0.015
Aluminio 30 HSS - 600 850 750 0.008 0.013 0.016 0.020 0.022 0.025
180 HSS - 300 450 400 0.008 0.013 0.016 0.018 0.022 0.025
Ferro Fundido 120 - 150 HSS 290 170 250 220 0.007 0.012 0.016 0.020 0.024 0.027
Cinza, Ductil, Nodular 150 - 200 HSS 260 150 225 195 0.006 0.011 0.014 0.018 0.022 0.025
200 - 220 HSS 225 130 195 170 0.006 0.009 0.012 0.016 0.018 0.021
220-260 | SC,PC 190 110 165 145 0.005 0.007 0.009 0.012 0.014 0.017
260-320 | SC,PC 155 90 135 120 0.004 0.006 0.007 0.009 0.012 0.014
Parametros de Perfuragdo de Cortadores de Contorno de Abertura
CARBU RETO Taxas de Avanco (IPR) da Série de Inserto de Broca
Numero de Numero de Numero de Numero de Numero de
Tubo Tubo Tubo Tubo Tubo
Dureza do s . 4-5 6-8 10 12-16 20-24
) Material Grau | am200®| TiN TIAIN | Serie T-A° | Serie T-A° | Serie T-A° | Seérie T-A° | Série T-A°
M (BHN) | carbureto | sEmM | sFm | SEM Y-Z 0 1 2 3
Aco de Usinagem Livre 100 - 150 C1,C5 480 320 420 0.008 0.012 0.015 0.018 0.021
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 C1,C5 415 280 360 0.007 0.011 0.014 0.016 0.019
200 - 250 C1, C5 390 260 340 0.006 0.010 0.013 0.015 0.017
Aco de Baixo Carbono 85 - 125 C1,C5 450 300 390 0.008 0.010 0.013 0.017 0.019
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125-175 C1,C5 390 260 340 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018
175 - 225 C1,C5 355 240 310 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
225 - 275 C1,C5 310 210 270 0.005 0.009 0.012 0.015 0.017
Aco de Médio Carbono 125-175 C1,C5 390 260 340 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, 175 - 225 C1,C5 355 240 310 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
ofc 225-275 C1,C5 310 210 270 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
J 275 - 325 C1, C5 265 180 230 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016
Liga de Ago 125-175 C1,C5 375 250 325 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 C1,C5 345 230 300 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
225-275 C1,C5 310 210 270 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
275-325 C1,C5 285 200 250 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016
325 - 375 C1,C5 255 170 220 0.004 0.007 0.010 0.013 0.015
Liga de Alta Resisténcia 225 - 300 C1,C5 230 160 200 0.006 0.009 0.010 0.012 0.015
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 C1,C5 205 140 180 0.005 0.008 0.009 0.011 0.014
350 - 400 C1,C5 185 120 160 0.004 0.007 0.008 0.010 0.012
Aco Estrutural 100 - 150 C1,C5 355 240 310 0.008 0.011 0.014 0.016 0.018
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 C1,C5 285 200 250 0.006 0.010 0.012 0.014 0.016
250 - 350 C1, C5 265 180 230 0.005 0.009 0.011 0.012 0.014
Liga de Alta Temperatura 140 - 220 C2 120 80 105 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220-310 C2 95 60 85 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012
Aco Inoxidavel 135-185 C2 240 160 210 0.007 0.009 0.012 0.014 0.016
303, 416, 420, 17-4 PH, efc. 185 - 275 C2 185 120 160 0.006 0.008 0.011 0.012 0.014
Aco Ferramenta 150 - 200 C1,C5 255 160 220 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013
H-13, H-21,A4, 0-2, S-3, efc. 200 - 250 C1,C5 195 120 170 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013
Aluminio 30 C2 - 1200 1500 0.010 0.015 0.018 0.020 0.022
180 C2 - 800 1000 0.009 0.013 0.016 0.018 0.020
Ferro Fundido 120 - 150 C2,C3 500 320 460 0.008 0.012 0.015 0.019 0.023
Cinza, Ductil, Nodular 150 - 200 C2,C3 480 270 400 0.007 0.011 0.013 0.017 0.021
200 - 220 C2,C3 430 240 360 0.006 0.009 0.012 0.015 0.018
220 - 260 C2,C3 370 210 310 0.005 0.008 0.011 0.013 0.015
260 - 320 C2, C3 335 180 270 0.005 0.007 0.010 0.011 0.013

* Os parametros exibidos s&o apenas pontos de partida. As velocidades devem ser calculadas usando o didametro da broca.
Devido a necessidade de curta distancia da broca, as taxas de velocidade e avango possivelmente podem ser aumentadas.
[]8 E preferida a aplicagéo de refrigerante internamente ao cortador. Também pode ser usada refrigeragdo por
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Cortadores de Contorno de Abertura AccuPort 432°
Velocidades e Avangos Recomendados

®
HSS M ,t . Parametros de Perfuragéo de Cortadores de Contorno de Abertura
= etrica Taxas de Avango (mm/rev) da Série de Inserto de Broca
Numero de Numero de Numero de Numero de Numero de Numero de
Dureza Tubo Tubo Tubo Tubo Tubo Tubo
do Grau de 4-5 6-8 10 12-16 20-24 32
Material | Aco Fer- |AM2000| TiN TIAIN | Ticn | Série T-A® | Série T-A® | Série T-A® | Série T-A® | Série T-A® | Série T-A®
Material (BHN) | ramenta | M/min | M/min | Mimin | M/min Y-Z 0 1 2 3 4
Aco de Usinagem Livre 100 - 150 HSS 92 61 85 79 0.18 0.25 0.33 0.41 0.51 0.58
1118, 1215, 12114, etc. 150 - 200 HSS 87 55 79 72 0.18 0.25 0.33 0.41 0.51 0.58
200 - 250 HSS 81 49 73 64 0.15 0.25 0.33 0.41 0.51 0.58
Ago de Baixo Carbono 85-125 HSS 84 52 76 67 0.15 0.23 0.30 0.38 0.48 0.58
1010, 1020, 1025, 1522, 125-175 HSS 81 49 73 64 0.15 0.23 0.30 0.38 0.48 0.58
1144, etc. 175 - 225 HSS 76 46 69 59 0.13 0.20 0.25 0.36 0.46 0.53
225 - 275 HSS 70 43 64 55 0.13 0.20 0.25 0.36 0.46 0.53
Aco de Médio Carbono 125-175 HSS 79 49 73 64 0.15 0.23 0.30 0.38 0.48 0.58
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, | 175 - 225 HSS 75 46 69 59 0.13 0.20 0.25 0.36 0.46 0.53
1151, etc. 225-275 HSS 70 43 64 55 0.13 0.20 0.25 0.36 0.46 0.53
275-325 | SC, PC 66 40 59 52 0.10 0.18 0.23 0.30 0.41 0.48
Liga de Ago 125-175 HSS 69 46 64 59 0.15 0.20 0.25 0.36 0.43 0.48
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS 66 43 59 69) 0.13 0.20 0.25 0.36 0.43 0.48
225 - 275 HSS 60 40 55 52 0.13 0.18 0.25 0.36 0.43 0.48
275-325 | SC,PC 56 37 52 47 0.10 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
325-375 | SC,PC 55 34 47 44 0.08 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
Liga de Alta Resisténcia 225-300 | SC,PC 37 24 34 30 0.13 0.18 0.23 0.25 0.36 0.43
4340, 4330V, 300M, etc. 300-350 | SC, PC 27 18 26 24 0.10 0.18 0.23 0.25 0.36 0.43
350 - 400 PC 23 15 21 20 0.08 0.15 0.20 0.23 0.30 0.38
Ago Estrutural 100 - 150 HSS 67 43 61 55 0.15 0.25 0.30 0.36 0.46 0.53
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS 56 37 52 47 0.13 0.23 0.25 0.30 0.41 0.48
250-350 | SC, PC 47 30 43 40 0.10 0.20 0.23 0.25 0.36 0.43
Liga de Alta Temperatura 140-220 | SC, PC 14 9 12 11 0.08 0.18 0.20 0.30 0.30 0.38
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 PC 12 3 11 9 0.08 0.15 0.18 0.25 0.25 0.30
Aco Inoxidavel 135-185 HSS 33 23 32 29 0.15 0.20 0.23 0.36 0.36 0.41
303, 416, 420, 17-4 PH, etc. 185 - 275 HSS 29 18 27 24 0.13 0.18 0.20 0.30 0.30 0.36
Aco Ferramenta 150 - 200 SC 37 24 34 32 0.10 0.15 0.20 0.30 0.30 0.38
H-13,H-21,A4, 0-2, S-3, efc. 200 - 250 | SC, PC 31 18 27 26 0.10 0.15 0.20 0.30 0.30 0.38
Aluminio 30 HSS - 183 259 229 0.20 0.33 0.41 0.56 0.56 0.64
180 HSS - 91 137 122 0.20 0.33 0.41 0.56 0.56 0.64
Ferro Fundido 120 - 150 HSS 82 52 76 67 0.18 0.30 0.41 0.61 0.61 0.69
Cinza, Ductil, Nodular 150 - 200 HSS 75 46 69 59 0.15 0.28 0.36 0.56 0.56 0.64
200 - 220 HSS 66 40 59 52 0.15 0.23 0.30 0.46 0.46 0.53
220-260 | SC,PC 55 34 50 44 0.13 0.18 0.23 0.36 0.36 0.43
260 - 320 | SC, PC 44 27 41 37 0.10 0.15 0.18 0.30 0.30 0.36
CARBU RETO Parametros de Perfuragéo de Cortadores de Contorno de Abertura
Taxas de Avango (mm/rev) da Série de Inserto de Broca
Numero de Numero de Numero de Numero de Numero de
Tubo Tubo Tubo Tubo Tubo
4-5 6-8 10 12-16 20-24
Durezal do o E T Ty = = — = =
Material | Grau de Aco |AM200®| TiN TAIN | Serie T-A® | Série T-A® | Série T-A® | Série T-A® | Série T-A®
Material (BHN) | Ferramenta | Mymin | M/min | Mimin Y-Z 0 1 2 g
Aco de Usinagem Livre 100 - 150 K35, P40 146 98 128 0.20 0.30 0.38 0.46 0.53
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 K35, P40 126 85 110 0.18 0.28 0.36 0.41 0.48
200 - 250 K35, P40 119 79 104 0.15 0.25 0.33 0.38 0.43
Aco de Baixo Carbono 85-125 K35, P40 137 91 119 0.20 0.25 0.33 0.43 0.48
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125-175 K35, P40 119 79 104 0.18 0.25 0.33 0.41 0.46
175 - 225 K35, P40 108 73 94 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
225 - 275 K35, P40 94 64 82 0.13 0.23 0.30 0.38 0.43
Ago de Médio Carbono 125-175 K35, P40 119 79 104 0.18 0.25 0.33 0.41 0.46
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. | 175 - 225 K35, P40 108 73 94 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
225 - 275 K35, P40 94 64 82 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
275 - 325 K35, P40 81 55 70 0.13 0.20 0.28 0.36 0.41
Liga de Ago 125-175 K35, P40 114 76 99 0.18 0.25 0.33 0.41 0.46
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 K35, P40 105 70 91 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
225-275 K35, P40 94 64 82 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
275 -325 K35, P40 87 61 76 0.13 0.20 0.28 0.36 0.41
325 - 375 K35, P40 78 52 67 0.10 0.18 0.25 0.33 0.38
Liga de Alta Resisténcia 225 - 300 K35, P40 73 49 61 0.15 0.23 0.25 0.30 0.38
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 K35, P40 62 43 55 0.13 0.20 0.23 0.28 0.36
350 - 400 K35, P40 56 37 49 0.10 0.18 0.20 0.25 0.30
Aco Estrutural 100 - 150 K35, P40 108 73 94 0.20 0.28 0.36 0.41 0.46
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 K35, P40 87 61 76 0.15 0.25 0.30 0.36 0.41
250 - 350 K35, P40 81 55 70 0.13 0.23 0.28 0.30 0.36
Liga de Alta Temperatura 140 - 220 K20 36 24 32 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 K20 29 18 26 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30
Aco Inoxidavel 135-185 K20 73 49 64 0.18 0.23 0.30 0.36 0.41
303, 416, 420, 174 PH, etc. 185 - 275 K20 46 37 49 0.15 0.20 0.28 0.30 0.36
Aco Ferramenta 150 - 200 K35, P40 78 49 67 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33
H-13,H-21,A4, 0-2, S-3, efc. 200 - 250 K35, P40 59 37 52 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33
Aluminio 30 K20 - 366 457 0.25 0.38 0.46 0.51 0.56
180 K20 - 244 305 0.23 0.33 0.41 0.46 0.51
Ferro Fundido 120 - 150 K20, K10 152 98 140 0.20 0.30 0.38 0.48 0.58
Cinza, Ductil, Nodular 150 - 200 K20, K10 146 82 122 0.18 0.28 0.33 0.43 0.53
200 - 220 K20, K10 131 73 110 0.15 0.23 0.30 0.38 0.46
220 - 260 K20, K10 113 64 94 0.13 0.20 0.28 0.33 0.38
260 - 320 K20, K10 102 55 82 0.13 0.18 0.25 0.28 0.33

* Os parametros exibidos s&o apenas pontos de partida. As velocidades devem ser calculadas usando o diametro da broca.
Devido a necessidade de curta distancia da broca, as taxas de velocidade e avango possivelmente podem ser aumentadas.
E preferida a aplicagéo de refrigerante internamente ao cortador. Também pode ser usada refrigeragdo por DH
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Cortadores de Contorno de Abertura AccuPort 432°
Recomendacaes de Refrigeragan

® Polegada
E preferida refrigeragao interna ao cortador. Também pode ser usada refrigeragao por fluxo, névoa ou ar.
Presséao do Refrigerante (PSI)
HSS Taxa de Fluxo Volumétrico do Refrigerante (GPM)
Numero do Tubo Numero do Tubo Numero do Tubo | Numero do Tubo Numero do Tubo | Numero do Tubo
Dureza do 4-5 6-8 10 12-16 20-24 32
Material Série T-A® Série T-A® Série T-A® Série T-A® Série T-A® SérieT-A®
MATERIAL (BHN) Y-Z 0 1 2 3 4
Ago de Usinagem Livre 175-185 100- 120 105 - 140 80-115 75-100 40-50
1118,1215,12L.14, efc. 100 - 250 25-2.6 2.8-3.0 44-52 7-8 12-14 30-33
Aco de Baixo Carbono 165-170 75-90 75-95 60 -80 55-75 30-40
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 85-275 24-25 24-26 3.7-4.2 6-7 11-12 26 - 30
Aco de Médio Carbono 160 - 165 70-85 70-90 55-75 50-70 30-40
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, efc. {125 - 325 2.3-24 23-26 3.6-4.1 5-6 10-12 26 - 30
Liga de Ago 160 - 165 65-75 65-80 50-70 45-60 30-35
4140,5140, 8640, etc. 125-375 23-24 22-24 3.5-3.9 5-6 10-11 26 -28
Liga de Alta Resisténcia 150 - 155 55-60 45-50 25-30 25-30 20-25
4340,4330V, 300M, etc. 225 - 400 23-24 2.1-22 2.9-3.1 4-5 7-8 21-23
Aco Estrutural 160 - 165 75-85 65-80 40-55 40-50 25-30
A36,A285,A516, efc. 100 - 350 23-24 24-26 35-3.9 5-6 9-10 23-26
Liga de Alta Temperatura 150 - 155 60 - 65 50 -55 30-35 25-30 25-30
Hastelloy B, Inconel 600, efc. 140-310 23-24 22-23 3.1-3.2 4-5 7-8 23-26
Aco Inoxidavel 165-170 70-85 65-75 40-55 40-50 25-30
303,416,420, 17-4PH, etc. 135-275 24-25 2.3-2.6 3.5-3.7 5-6 9-10 23-26
Aco Ferramenta 150 - 155 55-60 45-50 25-30 25-30 20-25
H-13,H-21,A4,0-2,S-3, etc. 150 - 250 23-24 21-2.2 29-3.1 4-5 7-8 21-23
Aluminio 190-210 140-180 150 - 200 115-160 90-125 40-50
30-180 26-27 3.3-37 5.3-6.1 8-9 14 -16 30-33
Ferro Fundido 155 - 160 60 -65 50 -60 30-40 30-35 25-30
Cinza, Ductil, Nodular 120 - 320 2.3-24 22-23 3.1-3.3 4-5 8-9 23-26
Pressao do Refrigerante (PSI)
CARBU RETO Taxa de Fluxo Volumétrico do Refrigerante (GPM)
Numero do Tubo Numero do Tubo Numero do Tubo Numero do Tubo Numero do Tubo
Dureza do 4-5 6-8 10 12-16 20-24
Material Série T-A® Série T-A® Série T-A® Série T-A® Série T-A®
MATERIAL (BHN) Y-Z 0 1 2 3
Aco de Usinagem Livre 195 140 160 140 155
1118, 1215, 1214, etc. 100 - 250 2.6 3.3 55 9 18
Aco de Baixo Carbono 180 105 105 110 115
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 85-275 25 29 4.4 8 15
Aco de Médio Carbono 175 100 90 100 75
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 195 - 395 25 2.8 4.1 7 13
Liga de Ago 165 85 100 75 70
4140,5140, 8640, etc. 125-375 24 26 4.3 6 12
Liga de Alta Resisténcia 160 65 55 40 35
4340,4330V, 300M, etc. 225 - 400 2.4 2.3 3.2 5 8
Aco Estrutural 175 115 105 75 70
A36,A285,A516, etc. 100 - 350 25 3 4.4 6 12
Liga de Alta Temperatura 170 105 100 95 75
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 140-310 2.5 2.9 4.3 7 13
Aco Inoxidavel 215 150 145 135 90
303,416,420, 17-4PH, etc. 135-275 2.8 3.4 5.7 9 14
Aco Ferramenta 155 60 58] 40 35
H-13,H-21,A4,0-2,S-3,efc. 150 - 250 2.4 2.2 3.2 5 8
Aluminio 320 275 300 250 330
30-180 3.4 46 75 12 26
Ferro Fundido 160 70 65 50 445
Cinza, Ductil, Nodular 120 - 320 24 2.3 3.5 5 10

Férmulas: IPM = (RPM) (IPR)

SFM = (RPM) (3.14) (DIA)

RPM = (SFM) (12)

12 (3.14) (DIA)

DI Allied Machine & Engineering Corp.




Cortadores de Contorno de Abertura AccuPort 432°
Recomendagaes de Refrigeragan

Métrica ®
E preferida refrigeragao interna ao cortador. Também pode ser usada refrigeragao por fluxo, névoa ou ar.
Presséao do Refrigerante (bar)
HSS Taxa de Fluxo Volumétrico do Refrigerante (LPM)
Numero do Tubo | Nimero do Tubo | Nimero do Tubo | Nimero do Tubo | Nimero do Tubo | Numero do Tubo
Dureza do 4-5 6-8 10 12-16 20-24 32
Material Série T-A® Série T-A® Série T-A® Série T-A® Série T-A® Série T-A®
MATERIAL (BHN) Y-Z 0 1 2 3 4
Aco de Usinagem Livre 12-13 7-8 7-10 6-8 5-7 3-4
1118, 1215, 12L14, etc. 100 - 250 9.5-9.8 10.6-11.4 16.7-19.7 26.5-30.3 45.4 -53.0 114 - 125
Aco de Baixo Carbono 11-12 5-6 5-7 4-6 4-5 2-3
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. | g5-275 9.1-95 9.1-9.8 14.0-15.9 22.7-26.5 41.6-45.4 98-114
Aco de Médio Carbono 11 5-6 5-6 4-5 3-5 2-3
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, efc. | 125 - 325 8.7-9.1 8.7-9.8 13.6-15.5 18.9-22.7 37.9-454 98-114
Liga de Ago 11 5 5-6 3-5 3-4 2
4140, 5140, 8640, etc. 125-375 8.7-9.1 8.3-9.1 13.2-14.8 18.9-22.7 34.1-37.9 87-98
Liga de Alta Resisténcia 10-11 4-5 3-4 2 2 2
4340, 4330V, 300M, etc. 225 - 400 8.7-9.1 7.9-8.3 11.0-11.7 15.1-18.9 26.5-30.3 79-87
Aco Estrutural 11 5-6 5-6 3-4 3 2
A36,A285,A516, etc. 100 - 350 8.7-9.1 9.1-9.8 13.2-14.8 18.9-22.7 34.1-37.9 87-93
Liga de Alta Temperatura 10-11 4-5 3-4 2 2 2
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 140 -310 8.7-9.1 8.3-8.7 11.7-12.1 15.1-18.9 26.5-30.3 87-98
Aco Inoxidavel 11-12 5-6 5 3-4 3 2
303,416,420, 17-4 PH, etc. 135-275 9.1-95 8.7-9.8 13.2-14.0 18.9-22.7 34.1-37.9 87-98
Aco Ferramenta 10-11 4 3 2 2 1-2
H-13, H-21,A-4,0-2, S-3, etc. 150 - 250 8.7-9.1 7.9-83 1.0-11.7 15.1-18.9 26.5-30.3 79-87
Aluminio 13-15 10-12 10-16 8-11 6-9 8
30-180 9.8-10.2 12.5-14.0 20.1-23.1 30.3-34.1 53.0-60.6 114 -125
Ferro Fundido 11 4-5 3-4 2-3 2 2
Cinza, Ductil, Nodular 120 - 320 8.7-9.1 8.3-8.7 11.7-125 15.1-18.9 30.3 - 34.1 87-98
Pressao do Refrigerante (bar)
CARBURETO Taxa de Fluxo Volumétrico do Refrigerante (LPM)
Numero do Tubo Numero do Tubo Numero do Tubo | Nimero do Tubo| Numero do Tubo
Dureza do 4-5 6-8 10 12-16 20-24
Material Série T-A® Série T-A® Série T-A® Série T-A® Série T-A®
MATERIAL (BHN) Y-Z 0 1 2 3
Aco de Usinagem Livre 20 16 17 15 12
1118,1215, 12L14, etc. 100 - 250 12.2 16.3 25.3 415 71.9
Aco de Baixo Carbono 18 11 1 12 9
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 85-275 1.4 13.3 20.6 36.5 62.0
Aco de Médio Carbono 17 10 10 10 8
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, efc. 125 -325 1.3 12.5 20.0 33.8 57.0
Liga de Ago 17 9 10 8 7
4140, 5140, 8640, etc. 125-375 11.1 12.3 19.3 30.0 55.8
Liga de Alta Resisténcia 15 5 4 3 3
4340,4330V, 300M, etc. 225 -400 10.4 9.1 12.6 18.8 33.6
Aco Estrutural 16 9 8 7 5
A36,A285,A516, efc. 100 - 350 10.8 12.0 17.5 27.8 47.1
Liga de Alta Temperatura 17 1 12 1 9
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 140 - 310 1.1 13.5 219 354 62.0
Aco Inoxidavel 23 17 18 17 13
303,416,420, 17-4PH, efc. 135-275 13.0 16.3 26.3 44.2 75.0
Aco Ferramenta 15 5 5 3 3
H-13,H-21,A4,0-2,S-3, efc. 150 - 250 10.4 9.1 13.6 19.7 36.5
Aluminio 24 22 22 20 14
30-180 13.4 18.8 29.0 47.2 77.0
Ferro Fundido 16 7 6 6 6
Cinza, Ductil, Nodular 120 - 320 10.7 10.8 15.4 26.5 48.7
Foérmulas: IPM = (RPM) (mm/rev) M/min= SFM= (RPM) (3.14) (DIA) RPM = (M/min) (1000)

1000 (3.14) (DIA)

Allied Machine & Engineering Corp. DIl




Depésitos Regionais de Distribuicao:

Allied Machine & Engindering Corp
| 20 Divgscls Crivve « PO Box 36 « Dover Qo 346 22-0036

Allied Maxcout Engineering Co. Lud
93 Vantage Paint, Pensnett Estate,
Kingswinford. West Midlands

OY6 TFR INGLATERRA

Telefona: (330] 343-4283
Ligacda Gratuita EUA e Canada: (BO0) 321-5537
Fas: 13300 602-3400

Ligacdo Gratuita EUA e Canada: (BO0) 223-5140
Fax do Engenharia: (330) 368-Th66

Telefone: O 1-d4-1 354300900
Faw: 01 1=44=-1384-200105
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