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Referéncia a Opening Drill® / Revolution Drill®

CPENINE

— = - — —_— D: @

Corpo da Revolution Drill® Detalhe dO Item
R 34 X 22 - 150L
[ Série Re:lI;Iution Drill® \ \

EStl|~0 O da Broca Proporgao Informagdes da Haste

R = Padrgo 34 (interno) Comprimento para {50 _ 1.1/2¢ Haste de Torno
SP = Placa Empilhada 36 1.875 - 2.00 Diametro 200L - 2.0g Haste de Torno

38 200 - 2.20 1.0 40M - 40mm 1SO 9766

42 220 - 2.40 2.2 50M - 50mm 1SO 9766

44 2 40 - 2.60 2.5 CV50 - CV50

46 2.60 - 2.80 3.5

48 2.80 - 3.00 4.5

52 3.00 - 3.20

54 3.20 - 3.40

56 3.40 - 3.60

58 3.60 - 3.80

3.80 - 4.00

Corpo da Opening Drill® OP1-1S-SS1.5
/ \, \

Série Opening @ daBroca Comprimento Haste
Drill® (interno) 1S - Curta SS 1.5 CV 50
OP1 (2.00 - 2.50) 1L - Longa §82.0 ABS 63
OP2 (2.50 - 3.00) HSK 63A/C BT 40
OP3 (3.00 - 4.12) HSK 100A/C BT 50
OP4 (4.12- 5.62) CV 40

Inserto da Revolution Drill®

e Inserto da Opening Drill® OP - 05T308 - 1H
a I Y

Para uso com:

Ovening Drill® Especificagido de Base H - AM200°
pe"'"9 \ . Inserto C5 (P35) - Em Branco T - TiN
Revolution Drill C1 (K35) - 1 A- TiAIN*
N - TICN*

*Disponivel apenas como padrdo sem estoque. U - Sem Revest.*

A2 Allied Machine & Engineering Corp.




Haste Reta Série Revolution Dri
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Faixa de Prof. Méax. Comprimento Dia.da  Comprimento  Rosca Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro da Broca do Corpo Comprimento ENG da Haste Interna Necesséria Fixagdn Ajuste
Nimero da Pega (0 (MDD) (L) Total (02) (W] do Tubo [artuchos (Par Cartucho) (Pet. com 4) (Pct. com 4) (@)
R34X22-150L 4-1/2" 5-3/8” 8-5/8" o
» » ” C34-FIX
R34X35-150L ) ] 7 7-7/8 11-1/8 ) . ) C34-ADJ e}
R34X45-150L 1.875’-2.00 o 9-7/8" 13-1/8" 1-1/2 4 1/4 2 MS-17M-4 | AS-16T9-4 [
» " » C34SP-FIX

SP34X22-150L 4-1/2 5-3/8 8-5/8 C34SP-ADJ o
Métrica

R34X22-40M 114mm | 136,6mm | 206,6mm o

R34X35-40M 178mm | 200,1mm | 270,1mm S o

47,63mm - o) -
R34X45-40M 50,80mm | 228mm | 251,0mm | 321,0mm | 40mm [ 70mm | 1/4 2 el
C34SP-FIX
SP34X22-40M 114mm | 136,6mm | 206,6mm C34SP-ADJ o

Otd. de
Faixa de Prof. Max.  Comprimento Dia.da  Comprimento  Rosca Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro da Broca do Corpo Comprimento ERE da Haste Interna Necesséria Fixagan Ajuste
Niimero da Pega (01 (MDD) (Lf) Total (02) (L2) do Tubo Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) (@)
R36X22-150L 5" 5-7/8" 9-7/8" o
B ” " C36-FIX
R36X35-150L 7-3/4 8-5/8 12-5/8 C36-ADJ 0]
R36X45-150L 2.00"-2.20” 10” 10-7/8" 14-7/8” 1-1/2” 4" 1/14” 2 MS-17M-4 | AS-18T9-4 o
» » » C36SP-FIX
SP36X22-150L 5 5-7/8 9-7/8 C365P-ADJ o
Métrica
R36X22-40M 127mm 149,2mm | 219,2mm Q
R36X3540M | 197mm | 219,1mm | 289,1mm oty o
,80mm- e
R36X45-40M | 5588mm | 254mm | 276.2mm | 346.2mm | 40mm | 70mm { 1/4 2 MS-17M-4 | AS-18T94 |G
C36SP-FIX
SP36X22-40M 127mm 149,2mm | 219,2mm C36SP-ADJ Qo
[td. de
Faixa de Prof. Méx. Comprimento Dia. da Comprimento  Rosca Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro da Broca do Corpo Comprimento Haste da Haste Interna Necesséria Fixagao Ajuste
Nimero da Pega (0])] (MDD) (L) Total (02) (L2) do Tubo Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) (@)
R38X22-150L 5-1/2" 6-3/8" 10-3/8” o
R38X35-150L 812" | 938" | 13-38" e Wy o
R38X45-150L 2.20-2.40" 11" 11-7/8" 15-7/8” 1-1/2” 4" 1/4” 2 MS-17M-4 | AS-18T9-4 o
" » » C38SP-FIX
SP38X22-150L 5-1/2 6-3/8 10-3/8 C38SP-ADJ Qo
Métrica
R38X22-40M 140mm 162,0mm | 232,0mm o)
R38X35-40M 216mm | 238,1mm | 308,1mm SIEhIX o
55,88mm- " C38-ADJ
R38X45-40M | 60.96mm | 280mm | 301,6mm | 371,6mm | 40mm [ 70mm | 1/4 2 MS-17M-4 | AS-18T94 |
C38SP-FIX
SP38X22-40M 140mm | 162,0mm | 232,0mm C38SP-ADJ o

*Rosca Métrica para BSP & ISO 7-1

Numero do Item, Revestimento e Disponibilidade - Pcts. com 10 un.

£ .
- - £
Grau |AmM300° =" | @ [Aamoo0e =% | ¢ [TiN &= | ¢
C5 (P35) | OP-05T308-P. | O | OP-051308:H | O | OP-05T308-T | O
C1(K35)| OP-05T308-1P | O | OP-05T308-1H | O | OP-05T308-1T | O

Pct. com 10 Parafusos de Inserto

1S-10-10

Allied Machine & Engineering Corp.

Pode ser fornecido com outros revestimentos como padrdo sem
estoque.
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Haste Reta Série Revolution Drill®

®
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\ . I | |
n‘1 & il j
— 114NPT -/

Faixa de Prof. Méx.  Comprimento Comprimen-  Rosca Qtd. de Insertos ~ Parafuso de Parafuso de
Diametro da Broca do Corpo Comprimento todaHaste  Interna Necesséria Fixagan Ajuste
Nimero da Pega 0N (MDD) [(X)} Total (L2) do Tubo Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pet. com 4) ©)
R42X22-150L 5-3/4” 6-3/4” 10-3/4” O
R42X35-150L 914 | 10-1/4” | 14-1/4” S )
RA2XA5-150L 2.40"-2.60 11-3/4" 12-3/4" 16-3/4" 1-1/2" 4" 1/4” 2 MS-19M-4 | AS-18T9-4 o
» » » C42SP-FIX
SP42X22-150L 5-3/4 6-3/4 10-3/4 C425P-ADY o
Métrica
R42X22-40M 146mm 171,5mm | 241,5mm Qo
RAD354OM | 235mm | 260,4mm | 330,4mm S o
,96mm- o
R42X45-40M | 66.04mm [ 298mm | 323,9mm | 393,9mm | 40mm | 70mm | 1/4 2 MS-19M-4 | AS-18T9-4
C42SP-FIX
SP42X22-40M 146mm 171,5mm | 241,5mm C42SP-ADJ (e}
Faixa de Prof. Méx. Comprimento Comprimen- ~ Rosca (td. de Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro da Broca do Corpo Comprimento todaHaste  Interna Necesséria Fixagan Ajuste
Nimero da Pega (0])] (MDD) (L) Total (W] do Tubo Cartuchos (Par Cartucho) (Pet. com 4) (Pet. com 4)
R44X22-150L 614 | 712 1-1/2" CaaFIX o
»” ” ” C44-ADJ
R44X35-150L | 5 6072 80" 10 -1/ 15-1/ 1172 4 14" 3 MsS-19M-4 | As-18T9-4 | ©
» ” » C44SP-FIX
SP44X22-150L 6-1/4 7-1/2 11-1/2 C44SP-ADJ (e}
Métrica
R44X22-40M 159mm | 191,0mm | 261,0mm CaaFIX o
C44-ADJ
R44X35-40M f;fig‘lgr;r:ln— 254mm | 285,0mm [ 355,0mm | 4400 70mm 1147 3 MS-19M-4 | As-18T9-4 o
' C44SP-FIX
SP44X22-40M 159mm | 191,0mm | 261,0mm CA4SP-ADJ o
m Faixa de Prof. Méx. Comprimento Comprimen- ~ Rosca (Otd. de Insertos ~~ Parafuso de Parafuso de
Diametro da Broca do Corpo Comprimento todaHaste  Interna Necesséria Fixagan Ajuste
= Nimero da Pega (D1) (MDD) (Lf) Total (L2) do Tubo Cartuchos (Par Cartucho) (Pt. com 4) (Pct. com 4)
o RA46X22-150L 6-3/4” 8’ 127 Ca6.FIX o
» ” ” C46-ADJ
o I . RA6X35-150L | 5gpggpr | 10-1/2" | 11-3/4 15-3/4" | 14720 & 14" 3 MS-21M-4 | As-18T9-4 | ©
SP46X22-150L 6-3/4” 8’ 122 C46SP-FIX o
m Y = C46SP-ADJ
el Métrica
(P qm R46X22-40M 172mm | 203,0mm | 273,0mm Ca6.FIX o
C46-ADJ
g | Re6X35-40M mzomm- | 267mm | 2999mm | 369.9mm | 4omm | 70mm | 14 3 wsbini | as.dros
' C46SP-FIX
@) SP46X22-40M 172mm | 203,0mm | 273,0mm Saosp o
—
 — Faixa de Prof. Méx. Comprimento Comprimen-  Rosca (td. de Insertos Parafuso de Parafuso de
: Diametro da Broca do Corpo Comprimento todaHaste  Interna Necesséria Fixagan Ajuste
Nimero da Pega (D1) (MDD) (L) Total (W] do Tubo Cartuchos (Par Cartucho) (Pet. com 4) (Pct. com 4) (@)
= R48X10-200L 3-1/4” 4-1/2" 9" C48-FIX [}
R48X25-200L 8 9-1/2" 13-3/4” Ceailel o
= 3.00"-3.20" - - - 2" 4-1/2” 1/4” 3 MS-21M-4 | AS-18T9-4
= SP48X10-200L 3-1/ 4-1/. 9 C48SP-FIX [}
» ” ” C48SP-ADJ
— p—t SP48X25-200L 8 9-1/2 13-3/4 o
el Métrica
| R48X10-50M g2mm | 114,3mm | 194.3mm Cas.FIX )
R48X25-50M | 76 20mm. | 203mm | 235,0mm | 315.0mm e o
= 81Y28 50mm 80mm 1/47* 3 MS-21M-4 | AS-18T9-4
- SP48X10-50M i 82mm | 114,3mm | 194.3mm CA8SP-FIX o
a SP48X25-50M 203mm | 235,0mm | 315.0mm Sl o

*Rosca Métrica para to BSP & ISO 7-1

A Allied Machine & Engineering Corp.




Haste Reta Série Revolution Drill®
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Faixa de Prof. Méx. Comprimento Comprimento Rosca Qtd. de Ingertog ~ Parafuso de Parafuso de
Diametro da Broca do Corpo Comprimento da Haste Interna Necesséria Fixagao Ajuste
Namero da Pega (DI) (MDD) ((1)] Total (L2) do Tubo Cartuchos (Par Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) ©)
R52X10-200L 31/2" 5 9-1/2" C52-FIX )
R52X25-200L 8-1/2" 10" 14-1/2" Ee2 iy o
3.20"-3.40” 2’ 4-1/2” 1/4” 3 MS-19M-4 | AS-18T9-4
SP52X10-200L 3-1/2" 5 9-1/2" C52SP-FIX )
SP52X25-200L 8-1/2" 10" 14-1/2 (PSR o
Métrica
R52X10-50M gomm | 127,0mm | 207,0mm C52-FIX o
R52X25-50M | g4 2gmm. | 216mm | 254,0mm | 334,0mm Sion o
86’ 36 50mm 80mm 1/47* 3 MS-19M-4 | AS-18T9-4
SP52X10-50M oMM gomm | 127,0mm | 207,0mm C52SP-FIX o
SP52X25-50M 216mm | 254,0mm | 334,0mm TPt o
Faixa de Prof. Méx. Comprimento Comprimento ~ Rosca Qtd. de Insertos ~ Parafuso de Parafuso de
Diametro da Broca do Corpo Comprimento da Haste Interna Necesséria Fixagao Ajuste
Nimero da Pega (DI) (MDD) (1)) Total (L2) do Tubo Cartuchos (Par Cartucha) (4 Pack) (Pct. com 4) @) z
R54X10-200L 3-3/4” 5-1/4” 9-3/4” LY o o
R54X25-200L 9 10-1/2 15" G440 o -
3.40"-3.60" 2" 4-1/2” 1/4” 3 MS-19M-4 | AS-18T9-4
SP54X10-200L 334 | sm 9-3/4” O o | |==]
SP54X25-200L o 10-1/2" 15’ SR o :
Métrica
r~=
R54X10-50M 95mm | 133,4mm | 2134mm C54-FIX o —
R54X25-50M | g6 36mm- | 229mm | 266,7mm | 346,7mm e o | ==
e s0mm | 8omm | 1/4™ 3 MS-19M-4 | AS-18T9-4
SP54X10-50M | O 95mm | 133.4mm | 213,4mm C54SPFIX Nl =3
SP54X25-50M 229mm | 266,7mm | 346,7mm e o |
Rosca
Faixa de Prof. Méx. Comprimento Comprimento  Interna Ntd. de Insertos Parafuso de Parafuso de :
Diametro da Broca do Corpo Comprimento da Haste do Tubo Necessaria Fixagao Ajuste —
Nimero da Pega (o) (MDD) () Total (12 Cartuchos (Por Cartucho) ~ (Pct. com 4) (Pct. com 4) @) —
R56X10-200L & 5-3/4” 10-1/4” e o ®
R56X25-200L 9-1/2" 11-1/4” 15-3/4" Coeeens o
3.60"-3.80" 2" 4-1/2” 1/4” 4 MS-21M-4 | AS-18T9-4 ——
SP56X10-200L & 5347 | 1014 S o | V)
SP56X25-200L 9-1/2 11-1/4” 15-3/4” caesnary o "
Métrica m
R56X10-50M 102mm | 146,1mm | 226,1mm . o | ==
C56-ADJ —_—— .
R56X25-50M 241mm | 285,8mm | 365,8mm o
Soszmm 50mm [ gomm [ 1/4™ 4 MS-21M-4 | AS-18T9-4 [
SP56X10-50M , 102mm | 146,1mm | 226,1mm cronnE, )
SP56X25-50M 241mm | 2858mm | 365,8mm CosSEAbY o —
Faixa de Prof. Max. ~ Comprimento Comprimento  Rosca Qtd. de Insertos ~ Parafuso de Parafuso de
Diametro da Broca do Corpo Comprimento da Haste Interna Necesséria Fixagan Ajuste :
Niimero da Pea (0 (MDD) (L) Total (L2) do Tubo Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) (@)
R58X10-200L 4” 5-3/4” 10-1/4” C58-FIX o
R58X25-200L 10" 11-3/4” 16-1/4” G el o —
3.80-4.00” 2" 4-1/2” 1/4” 4 MS-21M-4 | AS-18T9-4 =
SP58X10-200L 4 5-3/4” 10-1/4” Goos i o
SP58X25-200L 107 11-3/4” 16-1/4” G o |
I
Métrica ——
R58X10-50M 102mm 146,1mm | 226,1mm C58-FIX (e} =
R58X25-50M [ oo oo | 254mm | 298,5mm | 3785mm Gz o o
161 0 50mm 80mm 1/4™ 4 MS-21M-4 | AS-18T9-4
SP58X10-50M g 102mm | 146,1mm | 226,1mm S o
SP58X25-50M 254mm | 298,5mm | 378,5mm Sl o
*ROSCG Métrica pa ra B SP & | SO 7_1 Pode ser fornecido com outros revestimentos como um padrao fora

de estoque.

Allied Machine & Engineering Corp. R OP-05T308-N AG
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Haste CVal Série Revolution Drill®

L1

. MDD ‘

~

O

Nimero da Pega (01}

R34X22-CV50

R34X35-CV50

R34X45-CV50

Otd. de
Faixa de Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro Prof. Méx. da Broca Comprimento do Corpo Necessaria Fixagan Ajuste
(MDD) (L1) Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) @)
4-1/2” 6-3/4" Qo
= T C34-FIX
o ! o-1/4 C34-ADJ >
1.875"-2.00 o 11-1/4" 2 MS-17M-4 | AS-18T9-4 o
" ” C34SP-FIX

4-1/2 6-3/4 s o

SP34X22-CV50

Nimero da Pega (01
R36X22-CV50

R36X35-CV50

R36X45-CV50

[td. de
Faixa de Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro Prof. Méx. da Broca Comprimento do Corpo Necesséria Fixagdo Ajuste
(MDD) (L) Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pet. com 4) @)
5 7-1/4" 9
» ” C36-FIX
7-3/4 10 C36.ADJ [}
2.00"-2.20" 107 12-1/4” 2 MS-17M-4 | AS-18T9-4 o
5 » C36SP-FIX

5 7-1/4 C36SP-ADJ )

SP36X22-CV50

Nimera da Pega (D1)
R38X22-CV50

R38X35-CV50

R38X45-CV50

SP38X22-CV50

0td. de
Faixa de Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro Prof. Méx. da Broca Comprimento do Corpo Necessaria Fixagan Ajuste
(MDD) () Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) @
5-1/2" 7-3/4” (e}
" » C38-FIX
| ) 8-1/2 10-3/4 C38-ADJ o
2.20"-2.40 11" 13-1/4" 2 MS-17M-4 | AS-18T9-4 o
» » C38SP-FIX
5-1/2 7-3/4 Sagsp o

Nimero da Pega (0N
R42X22-CV50

R42X35-CV50

R42X45-CV50

(td. de
Faixa de Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro Prof. Méx. da Broca Comprimento do Corpo Necesséria Fixagdo Ajuste
(MDD) (L1) Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pet. com 4) @)
5-3/14” 8-1/8” o
» » C42-FIX
] ] 9-1/4 11-5/8 Ca2-ADJ e}
2.407-2.60 11-3/4" 14-1/8" 2 MS-19M-4 | AS-18T9-4 o
” " C42SP-FIX
5-3/4 8-1/8 CA2SP-ADY o

SP42X22-CV50

(td. de
Faixa de Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro Prof. Méx. da Broca Comprimento do Corpo Necesséria Fixagao Ajuste
Namero da Pega (L))} (MDD) (X)) Cartuchos (Par Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4)
R44X22-CV50 6-1/4" 8-7/8" T o
R44X35-CV50 - 10” 12-5/8" Gl o
2.60"-2.80 3 MS-19M-4 | AS-18T9-4
SP44X22-CV50 6-1/4" 8-7/8" Shasp X o
Numero do ltem, Revestimento e Disponibilidade - Pcts. com 10 un.
."&' E . @ Cédigos de Disponibilidade
i - e i
Grau_[Am300° " [ @ [am200° “ | o |Tin =t e =y
C5 (P35)|_OP-05T308-P_| O | OP-05T308-H | O | OP-05T308-T | O O Em Estoque
C1(k35)| OP-05T308-1P | O | OP-05T308-1H | O | OP-05T308-1T | O A Sem Estoque
Pct. com 10 Parafusos de Inserto | 1S-10-10

Ab

Allied Machine & Engineering Corp.



Haste CVal Série Revolution Drill®
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Faixa de Qtd. de Insertos Parafuso de Parafuso de
Diametro Prof. Méx. da Broca Comprimento do Corpo Necesséria Fixagao Ajuste
Nimero da Pega (0N (MDD) (L) Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4)
R46X22-CV50 6-3/4" 9-3/8” C46-FIX
R46X35-CV50 300" 10-1/2" 13-1/8” e o
2.807-3.00 3 MS-21M-4 | AS-18T9-4
» ” C46SP-FIX
SP46X22-CV50 6-3/4 9-3/8 CA6SP-ADJ o

Faixa de [td. de Insertos Parafuso de Parafuso de
Digmetro Prof. Max. da Broca Comprimento do Corpo Necesséria Fixagao Ajuste
Nimero da Pega (D1) (MDD) (1)} Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) @)
R48X10-CV50 3-1/4” 5-7/8" CABFIX )
R48X25-CV50 8’ 10-7/8" Sriaon o
3.00"-3.20" - - 3 MS-21M-4 | AS-18T9-4 z
SP48X10-CV50 31 5-7/8 R o |fus
SP48X25-CV50 8 10-7/8" e o ——
Faixa de Qtd. de Insertos Parafuso de Parafuso de =
Diametro Prof. Max. da Broca Comprimento do Corpo Necesséria Fixagan Ajuste - —
Namero da Pega (o) (MDD) () Cartuchos  (PorCartucho) (Pt com 4) (Pet. com 4) ©) -
R52X10-CV50 3-1/2" 6-3/8” CB2FIX o -
—
R52X25-CV50 8-1/2" 11-3/8” C52-ADJ o
3.20"-3.40" - - 3 MS-19M-4 | AS-18T9-4 =
SP52X10-CV50 3-1/2 6-3/8 C52SPFIX ° | I=
SP52X25-CV50 8-1/2" 11-3/8" C52SP-ADJ o
Faixa de [td. de Insertos Parafuso de Parafuso de =
Diametro Prof. Méx. da Broca Comprimento do Corpo Necessaria Fixagan Ajuste ﬂ
Niimero da Pega (0D} (MDD) (Lf) Cartuchos (Por Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) (@) [re—
R54X10-CV50 3-3/4 6-5/8 C54-FIX o e
R54X25-CV50 o 1-7/8" C54-ADJ o ®
3.40"-3.60” - - 3 MS-19M-4 | AS-18T9-4
SP54X10-CV50 3-3/4 6-5/8 . o | P,
” ” C54SP-ADJ
SP54X25-CV50 9 11-7/8 Q z
Faixa de Qtd. de Insertos Parafuso de Parafuso de =
Diametro Prof. Méx. da Broca Comprimento do Corpo Necesséria Fixagdo Ajuste ﬁ
Nimero da Pega (0N (MDD) (L) Cartuchos (Par Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) (@) m
R56X10-CV50 & 7-1/8” J— ) .
R56X25-CV50 9-1/2" 12-5/8" Coe.AnY o —
3.60"-3.80” - - 4 MS-21M-4 | AS-18T9-4 =
SP56X10-CV50 4 7-1/8 ooy )
SP56X25-CV50 9-1/2° 12-5/8” CoeSRy o o
[td. de Insertos Parafuso de Parafuso de
Faixa de Prof. Méx. da Broca Comprimento do Corpo Necessaria Fixagao Ajuste
Nimero da Pega Diametra(DI) (MDD) (L1) Cartuchos (Par Cartucho) (Pct. com 4) (Pct. com 4) @)
R58X10-CV50 4 7-1/8" C58-FIX 2
R58X25-CV50 10" 13-1/8" C28AD] o}
3.80"-4.00" 4 MS-21M-4 | AS-18T9-4
R58X10-CV50 4 7-1/8 J——— )
R58X25-CV50 10” 13-1/8” S o

Pode ser fornecido com outros revestimentos como um padréo
fora de estoque.

Numero do Item, Revestimento e Disponibilidade - Pcts. com 10 un.

.’r& A - ".{‘
Grau |AM300° =" | @ |Am200° E:‘ o |TiN el
C5 (P35)| | OP-05T308P | O | OP-057308H | O | OP-05T308-T
C1 (K35)] OP-05T308-1P | O | OP-05T308-1H | O | OP-05T308-1T

Pct. com 10 Parafusos de Inserto | 1S-10-10

Allied Machine & Engineering Corp. AT
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Velocidades e Avangos Recomendados
Revolution Drill® e Opening Drill®

(Polegada)

Dureza do
Material S AANOY
MATERIAL (BHN) AM300® AM200° TiN (IPR)

Ago de Usinagem Livre
1118, 1215, 12L14 110-250 | 900-1300 | 850-1200 | 700-900 .0035 -.007
Ago de Baixo Carbono
1010, 1020, 1025, 1522, 1144 85-275 850-1250 | 800-1150 | 650-850 .003 - .0065
Ago de Médio Carbono
1030, 1040, 1050, 1527, 1140 125-325 | 800-1050 | 750-950 600-850 .0035 - .0065
Liga de Ago
4140, 5140, 8640 125-375 | 750-1000 | 700-900 600-850 .0035 - .0065
Liga de Alta Resisténcia
4340, 4330V, 300M 225-400 600-850 550-750 400-650 .003 - .005
Ago Estrutural
A36, A285, A516 100-350 | 850-1050 | 800-950 650-850 .003 - .0065
HE9 6.3/ PRI 140-310 | 250450 | 250-350 | 150-300 0025 - 0045
Hastelloy B, Inconel 600
Ago Inox
303, 416, 420, 17-4PH 135-275 600-850 550-750 400-650 .003 - .006
Ago Ferramenta
H13, H21, Ad 150-250 400-800 350-700 250-650 .0025 - .005
Aluminio
(Usar TiN em Aluminio Fundido) 30-180 | 1250-1650 | 1200-1550 | 950-1100 .006 - .012
Bellohdd 120320 | 700000 | 650-800 | 500-700 004 - 008
Cinza, Ductil, Nodular
Latao 30-125 | 950-1350 | 900-1250 | 750-1100 005 - .009

Férmulas: IPM=RPM e IPR SFM =RPM ¢ 0.262 ¢ DIA RPM = SFM e 3.82/DIA

As velocidades e avangos acima sé@o considerados como um ponto de partida geral para todas as aplicagdes. Também esta disponivel
assisténcia técnica de fabrica para suas aplicagdes especificas através da Equipe de Engenharia de Aplicagdo da AMEC. Queira fornecer
quaisquer detalhes a respeito da aplicagdo ao grupo de AE. Informacdes precisas permitirdo aos Engenheiros de Aplicagdo da AMEC
fornecer-lhe a melhor solugao possivel.

Calculo Piloto Minimo de Opening Drill®
Para determinar o didmetro minimo da furagéo piloto, utilize o seguinte calculo:

DIAMETRO FINAL - FAIXA DE ABERTURA = DIAMETRO MIiNIMO DA FURAGAO PILOTO

Por exemplo: Para abrir uma furagdo de didmetro existente a um diametro de 2.75", seria usada uma
ferramenta OP2 e o didmetro minimo da furagao piloto seria 2.750-1.880=0.870"

PRE-DRILLED PART Tamanho | Faixa de Dia. | .01 de Faixa
O0f CORE da Opening | Externo Ajus- de Abertura
+— 0P DRILL Drill ™ tavel
H OP-1 2.00-2.50 1.880
B- OP-2 2.50-3.00 1.880
Eg OP-3 3.00-4.12 1.880
— OP-4 4.12-5.62 2.680

A2 Allied Machine & Engineering Corp.




Velocidades e Avangos Recomendados
Revolution Drill® e Opening Drill®

(Métrico)

Dureza do .
Material M/min AVANCO

MATERIAL (BHN) AM300° AM200° TiN (mm/Rev)
Aco de Usinagem Livre
1118, 1215, 12L14 110-250 274-396 259-366 213-274 0,09-0,18
Aco de Baixo Carbono
1010, 1020, 1025, 1522, 1144 85-275 259-381 244-351 198-259 0,08-0,17
Ago de Médio Carbono
1030, 1040, 1050, 1527, 1140 125-325 244-320 229-290 183-259 0,09-0,17
Liga de Ago
4140, 5140, 8640 125-375 229-305 213-274 183-259 0,09-0,17
Liga de Alta Resisténcia
4340, 4330V, 300M 225-400 183-259 168-229 122-198 0,08-0,13
Ago Estrutural
A36, A285. A516 100-350 259-320 244-290 198-259 0,08-0,17
Liga de Alta Temperatura
Hastelloy B, Inconel 600 140-310 76-137 76-107 46-91 0,06 - 0,11
Ago Inox
303, 416, 420, 17-4PH 135-275 183-259 168-229 122-198 0,08-0,15
Ago Ferramenta
H13, H21, Ad 150-250 122-244 107-213 76-198 0,06-0,13
Aluminio
(Usar TiN em Aluminia-Fundido) 30-180 381-503 381-472 290-335 0,15-0,30
Ferro Fundido 120-320 | 213274 | 198244 | 152213 0,10-0,20
Cinza, Ductil, Nodular
Latéo 30-125 | 290-411 | 274381 | 229-335 0,13-0,23

Férmulas: mm/Min = RPM e mm/Rev  M/min = RPM ¢ 0,003 ¢ DIA RPM = M/min e 318,47/DIA

As velocidades e avangos acima séo considerados como um ponto de partida geral para todas as aplicagbes. Também esta disponivel
assisténcia técnica de fabrica para suas aplicagdes especificas através da Equipe de Engenharia de Aplicacdo da AMEC. Queira fornecer
quaisquer detalhes a respeito da aplicagdo ao grupo de AE. Informacgdes precisas permitirdo aos Engenheiros de Aplicacdo da AMEC
fornecer -lhe a melhor solugao possivel.

Calculo Piloto Minimo de Opening Drill®

Para determinar o didmetro minimo da furagao piloto, utilize o seguinte calculo:

DIAMETRO FINAL - FAIXA DE ABERTURA = DIAMETRO MIiNIMO DA FURAGAO PILOTQ

Por exemplo: Para abrir uma furagéo de didmetro existente a um diametro de 69,85mm, seria usada uma
ferramenta OP2 e o didmetro minimo da furagéo piloto seria 69,85-47,75=22,1mm

PRE-DRILLED PART Tagignijo Faixade Dia. | nyiarotrs de Faixa
OR CORE da Opening | Externo Ajus- NN bertura
*— OPDRLL Drill ™ tavel
i OP-1 50,8-63,5 47,75
E‘- OP-2 63,5-76,2 47,75
Eg OP-3 76,2-104,6 47,75
OP-4 104,6-142,7 68,07

Allied Machine & Engineering Corp. AI3




Procedimento Operacional e de Montagem

InstrugGes de Instalagdo da Revolution Drill®
2

Monie o canucho i &

#parta 0 parafus da monmgem A8
1-14 fbF [15-19 N-m

R

Aperis o parafusn de montagem
ale 11-14 b1 (1518 M-m)

%

4

Coloque a feramenta am um pri-ajustador para gamants
0 ajuste cofeln di dll et

Instrugdes de Instalagdo da Opening Drill®

Ajusiic um Cartucho para o Didmetro fperis os Parafusos de
Balte s Parafusos da Moniagom i Acabamentn, Apariando o Parsise de Ajsin Mot red Gartucho
=4 19-14 B-lol {15-19 B-m)

am Ambeo. oa Carbachos corira o Piro de Ajuste

Ajpale ¢ Carucho oicals coen DiMesl Radial ds

0.1B0° A 02007 para Dentro aperiando Aporin os Paratusoes de
o Paraluso da Ajusha conra o Ping oa Ajusia Mantagam ng Cauchis
I Gima para cada insero remover igual mateal] ate 11-14 f-bf [13-18 N-m)

Cimebm ge -
ALl D
*

M,

S

55 & s s . —rraT
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NOTAS:
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Locais de Depdésito de Distribuigdo Regional:

EUA
Allied Machine & Engineering Corp.
120 Deeds Drrive = PO Box 36 « Dovver, Ohio 44622-0036

Europa

Allied Maxcut Engineering Co. Lid.
93 Vantage Point, Pensnett Estate,
Eingswinford, West Midlands

D& 7FR INGLATERRA

Telefone: (330) 343-4283
Ligacao Gratuita EUA e Canada: (BOO) 321-5537
Fax: (330) 602-3400

Ligagao Gratuita EUA e Canada: (B00) 223-5140
Fax de Engenbaria: (330) 364-T666

Qutras Ofertas de Produto:

Solucdes Especlals de Engenharia

Telefone: 011-44-1 384-300900
Fae: 077-44-1384-200105
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Allied
Machine &
Engineering Corp.

120 Deeds Drive
Dover, OH 44622-0036

Telsdona: (330) 3434283
Lgacao Graluia EUA & Canada: (800) 321-55
Fax: (330) 602-3400

Lgacao Gratula EUA & Canada: (800) 223-514
Intermacianal Gountry Coda 01

Endeneco de Websia! wwaallisdmachine. com
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s Pt hanicdo o Al

b Brolm Bupodien JENISY 58

il priclilin Sa

Oy Ve T

pa il gy pie 18

prurm tigsia

o Py L A T L pEralae e

LI g Aol o e i o vrda O da

g

i L [ LT Lt
' 0 e 3

P e s e

i el (o

1l

L L T





